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CHEMIA BUDOWLANA

FUGA ELASTYCZNA

" PRODUKT SZYBKOWIAZACY - NA BAZIE SZYBKOSPRAWNYCH CEMENTOW
¥ WYSOKA WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE

" DO STOSOWANIA WEWNATRZ | NA ZEWNATRZ

V4
chemi BuDoWLANA I " DO OKLADZIN CERAMICZNYCH, KAMIENIA NATURALNEGO, OKLADZIN

& ; QREINDEASY KOMPOZYTOWYCH, MOZAIKI SZKLANEJ, PLYT BETONOWYCH ITP.

" SZEROKOSC SPOINY: 1 - 20 MM

FUGA / : " DOSKONALY EFEKT PERLENIA - WYSOKA ODPORNOSC NA ZABRUDZENIA
ELASTYCZNA t o

1-20 mm [N

PODWYZSZONA WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE
® }ATWA W UTRZYMANIU CZYSTOSCI
" PODWYZSZONA ODPORNOSC NA POWSTAWANIE WYKWITOW SOLNYCH

" BARDZO WYSOKA ODPORNOSC NA SCIERANIE

¥ WYSOKA TRWALOSC KOLORYSTYCZNA

" HYDROFOBOWA W CALYM PRZEKROJU - BARDZO NISKA NASIAKLIWOSC

PRODUKT | JEGO ZASTOSOWANIE

Greinplast ZFF to szybkowigzaca, elastyczna fuga cementowa typu CG2WA zgodnie z PN-EN 13888. Greinplast ZFF to zaprawa
fugowa przeznaczona do spoinowania oktadzin ceramicznych, kamienia naturalnego, ptyt betonowych, mozaiki szklanej, oktadzin
kompozytowych itp. o duzym zakresie szerokosci spoiny od 1-20 mm. Moze by¢ stosowana wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen,
w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych, tazienkach, kuchniach, ciggach komunikacyjnych pomieszczeniach gospodarczych i
technicznych. Jest wodo i mrozoodporna. Stosujemy jg na $cianach, podtogach réwniez z ogrzewaniem podtogowym, na tarasach,
balkonach, schodach i elewacjach budynkdw itp. Unikatowo opracowany sktad produktu gwarantuje najwyzsze parametry
uzytkowe i zapewnia bezpieczne wykorzystanie zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz budynkéw. Zapewnia utworzonej spoinie
wysoka trwato$¢ mechaniczng, odpornos$c¢ na Scieranie, szczelno$¢, niska nasigkliwo$¢ oraz ponadstandardowg odpornos$c¢ na
powstawanie wykwitdw solnych, odpornosci na zabrudzenia, doskonaty efekt perlenia i dtugookresowg trwatos¢ barwy.
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Greinplast ZFF

DANE TECHNICZNE

Zuzycie

Gestosc¢ objetosciowa

Ilos¢ wody zarobowej:

- opakowanie jednostkowe (2 kg)

Zakres szerokosci spoiny
Temperatura stosowania
Mozliwos$¢ obciazania
Mozliwos$¢ chodzenia

Absorpcja wody
(EN 13888:2009)

Wytrzymatos¢ na sciskanie (EN
13888:2009)

Wytrzymatos¢ na zginanie (EN
13888:2009)

Wytrzymatosc¢ na sciskanie po 24 h
ISO 13007-3

BEVOVELTE

Narzedzia

Przechowywanie

&
Greinplast

CHEMIA BUDOWLANA

Zuzycie uzaleznione jest od rodzaju ptytki, szerokosci szczeliny.
Moze ksztattowac sie w bardzo szerokim zakresie zuzycia od 0,1 kg/m?
do nawet 4,0 kg/m?

~ 2,00 kg/dm3

22 - 24 % zawartosci suchej masy

ok. 460 ml

od 1 mm do 20 mm
od +5°C do +25°C
po 24 godz.*
po 3 godz. *

po 30 min. < 2gipo 240 min. <5g¢g

po warunkach suchych > 15 MPa,
po cyklach > 15 MPa

po warunkach suchych > 2,5 MPa,
po cyklach = 2,5 MPa

> 15 N/mm2

Greinplast ZFF to fuga na bazie wysokogatunkowych spoiw
cementowych, modyfikowana polimerami, odpowiednich pigmentéw
oraz specjalnie wyselekcjonowanych i dobranych wypetniaczy
funkcyjnych.

Opakowanie jednostkowe: Wiadro: 2 kg, 4 kg
Opakowanie zbiorcze: 2 kg x 96, 4kg x 96

Mieszarka wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe, gabka, paca do
fugowania, kielnia, wiadro.

Przechowywa¢ w temperaturze od +5°C do 30°C w szczelnie
zamknietym opakowaniu przez okres 24 miesiecy od daty produkcji.

GREINPLAST SP.Z O.O.
Krasne 512b 36-007 Dziat sprzedazy: tel.: 17-77-13-555 greinplast@greinplast.pl
Wraz z ukazaniem sig niniejszej karty technicznej traca waznos¢ wszystkie poprzednie.
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CHEMIA BUDOWLANA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed rozpoczeciem spoinowania nalezy zwrdéci¢ szczegolna uwage, czy zaprawa klejowa, na ktoérej zostaty zamontowane
ptytki jest catkowicie wyschnieta. Wszystkie szczeliny powinny by¢ oczyszczone, resztki zaprawy klejowej usuniete, a catos¢
doktadnie odkurzona. Nalezy pamietac o utrzymywaniu w odpowiedniej czystosci szczelin pomiedzy ptytkami w trakcie ich
montazu. W sytuacji takiej, kiedy zaprawa klejowa wypetni szczeline, powinna by¢ z niej usunieta zanim jeszcze klej zwigze,
co najmniej do gtebokosci grubosci ptytki. W przypadku spoinowania ptytek mocno chropowatych, chtonnych, porowatych,
o nietypowej strukturze oraz w przypadkach kiedy mamy watpliwosci co do wptywu fugi na powierzchnie ptytki lub jej
elementy dekoracyjne, zawsze nalezy najpierw wykona¢ probe w miejscach niewidocznych lub na pojedynczych
niezamontowanych elementach. Na zewnatrz nie spoinowac ptytek w warunkach wysokich temp. powietrza i podtoza, silnego
wiatru i deszczu lub temp. ponizej +5°C. W przypadku chtonnych powierzchni spoine zwilzy¢ czystg wodg przy pomocy
gabki.

WYKONANIE

Przygotowanie zaprawy: Do czystego pojemnika wlej ok. 460 ml czystej wody i wymieszaj z zawartoscig pojedynczego
opakowania przy pomocy wolnoobrotowego mieszadta az do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Pozostaw na 3 - 5min.
i ponownie wymieszaj. Tak przygotowang mase nalezy wykorzysta¢ w czasie do 45 min. Dodawana woda powinna miescic¢
sie w przedziale 22 - 24 % w stosunku do suchej masy. Umozliwia to uzyskanie réznych konsystencji masy w zaleznosci od
zastosowania i warunkéw aplikacji. Znaczne przedozowanie wody prowadzi¢ moze do znacznego obnizenia jej parametréw
mechanicznych. Przygotowujac kolejne porcje fugi, w celu unikniecia zmiany tonacji koloru, nalezy wykonywac je zawsze
z takg samag iloscig wody.

Spoinowanie: Zaprawe fugowg na powierzchnie ptytek nanosi¢ réwnomiernie przy pomocy pacy do fugowania w taki
sposOb, aby wypetniata catkowicie spoine bez przerw i réznic w poziomie wypetnienia. Pace prowadzi¢ po przekatnej w
stosunku do spoin, réwnoczesnie zbierajac nadmiar zaprawy z powierzchni.

Profilowanie: Po odpowiednim czasie (15-30 min), kiedy zaprawa zaczyna wigza¢ a jej powierzchnia zmatowieje, mozna
przystapi¢ do jej profilowania. Pozostatosci zaprawy usuwamy wilgotna gabka zawsze w kierunku po przekatnej w stosunku
do spoin. Gabke nalezy czesto ptukaé, a wode wymieniac.

ZALECENIA

Temperatura podtoza i otoczenia w trakcie prac i wysychania zaprawy fugowej powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.
Optymalna temperatura podczas nanoszenia +20°C. Pod wptywem niekorzystnych warunkoéw cieplno - wilgotnosciowych
podawane czasy obrobki ulegaja znacznym zmianom. Prac nie nalezy prowadzi¢ przy petnym nastonecznieniu i wysokiej
temperaturze powierzchni, gdyz prowadzi¢ to moze do gwattownego odparowania wody z zapraw, uszkodzeniem fugi
i powierzchni. Wyrdb zawiera wypetniacze mineralne, co moze spowodowac réznice w odcieniach fugi pochodzacej z réznych
partii produkcyjnych. Z tego powodu zaleca sie stosowanie na danej ptaszczyznie materiatu z tej samej partii produkcyjnej.
Narzedzia w trakcie prac lub bezposrednio po ich zakonczeniu czysci¢ woda. Informacje zawarte na opakowaniu majg na
celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie sg podstawg do odpowiedzialnosci prawnej Producenta,
gdyz warunki wykonawstwa pozostajg poza jego kontrola. Wszelka ingerencja w skfad produktu jest niedopuszczalna i moze
W znaczacy sposob obnizy¢ jego jakos¢. Zuzycie fugi uzaleznione przede wszystkim jest od rodzaju i wielkosci ptytek oraz
szerokosci fugi. Zblizone zuzycia szuka¢ mozna w ogélnie dostepnych tabelach uwzgledniajacych wielkosc¢ i rodzaj oktadziny
oraz szerokos¢ fugi lub policzy¢é mozna stosujac nastepujacy wzor:

(a+b)
(a-b)

kg
- sp - he 0,16 = zuzycie po

gdzie:

a - to dtugosc ptytki (podac¢ w centymetrach) [cm]

b - to szerokosc¢ ptytki (poda¢ w centymetrach) [ecm]

sp - to szeroko$¢ fugi (poda¢ w milimetrach) [mm]

h; - to gtebokos¢ fugi lub grubos¢ ptytki (poda¢ w milimetrach) [mm]

UWAGI

Informacje zawarte w instrukcji maja na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu jednak nie sa
podstawa do odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostaja poza jego
kontrola. Prace wykonywa¢é zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Wszelka ingerencja w skiad produktu jest
niedopuszczalna i moze w znaczacy sposob obnizy¢ jakos¢ zastosowanego materiatu. W przypadku potaczenia
z wyrobami innych Producentéw nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.
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BEZPIECZENSTWO

Dziata draznigco na skére. Moze powodowac reakcje alergiczng skoéry. Powoduje powazne uszkodzenie oczu. Moze
powodowac podraznienie drog oddechowych. Powoduje uszkodzenie narzadow (ptuc) poprzez dtugotrwate lub powtarzane
narazenie w nastepstwie inhalacji. Chroni¢ przed dzieémi. Stosowac rekawice ochronne/odziez ochronna/ochrong
oczu/ochrong twarzy. Unika¢ wdychania pytu. W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: umy¢ duza iloscia wody z mydtem. W
PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO DROG ODDECHOWYCH: wyprowadzi¢ lub wynies¢ poszkodowanego na $wieze powietrze i
zapewni¢ mu warunki do swobodnego oddychania. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ wodg przez
kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sa i mozna je fatwo usuna¢. Nadal ptukac. Natychmiast skontaktowac sig z
OSRODKIEM ZATRUC/ lekarzem.

NORMY, ATESTY, SWIADECTWA

Posiada Atest Higieniczny oraz Swiadectwo z Zakresu Higieny Radiacyjnej.
Greinplast ZFF oceniony zgodnie z normg: EN 13888:2009 (PN-EN 13888:2010)

Powyzsza dokumentacja dostepna po zeskanowaniu kodu QR
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